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特殊信号输入

输入口：

对GND接通时有效

GND_IN

+24V_IN

24V开关电源/50W以上

ADI
ALM

变频器共地

限位传感器

原点传感器

下同

扩展输出

X轴伺服

Y轴伺服

Z轴伺服

A轴伺服

转接板

FWD

+24V

GND

需要根据不同变频器

型号定义进行接线 DCM

Z轴驱动器报警

同X轴

同X轴

ALM

GND
PULS+
PULS-
SIGN+
SIGN-

伺服器接口

（带抱闸）

伺服器接口

需根据具体定义接线，下图

是安装默认参数的接法

控制器 转接板

AP+

AP-

AD+

AD-

P-

P+

D+

D-

与A4轴伺服

接线相同

PULS+_1#
PULS-_2#
SIGN+_3#
SIGN-_4#

A4

A1

A2

A3

与A4轴伺服

接线相同

与A4轴伺服

接线相同

X轴驱动器报警

开始加工

LAN网线接口 COM调试接口

调速

变频器报警
变频器使能

ALM-
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24V
GND

ALM+

ZLM-

ZOGR

24V
GND
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YLM-
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24V
GND

YLM+

XLM-
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24V
GND

XLM+

GX7

GX5

24V
GND

GX6

GX0
GX1

GX4

GX2
GX3

PE
GND
24V

急停
对刀

X轴伺服报警

Y轴伺服报警
Z轴伺服报警

GND

AP-

AD-
AD+

AP+

GND

ZP-
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GND
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GND

XP-
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XP+

GY7

GY5
GY6

GY4

GY0
GY1
GY2
GY3

24V

AVI

FWD
ALM

GND

绿灯
红灯

抱闸

主轴

+24V
主轴冷却

加工完成

后压轮输出
扩展输出1

前压轮输出

+24V

ALM

GND
PULS+
PULS-
SIGN+
SIGN-

停止

A轴伺服报警
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